
※当社の独自調査による結果です。

ねじの落下ビットの欠け ( 異物混入 )・摩耗

ワークの位置ずれ ねじの転倒／横締め／斜め締め

HIOS PAT. ねじ総合カタログ 26B
Patented HIOS screw
innovative technology

for Turning The World

自動化は「ねじ」で決まる。
失敗しない、
止まらない自動化へ。



2

一般社団法人サステナブル経営推進機構が主催する 「第 5 回エコプロアワード」 （後援：財務省、 農林水産省、

経済産業省、 国土交通省、 環境省） において、 当社の 『ねじ締結システム』 が 「奨励賞」 を受賞しました。

HIOSの締結システムはエコプロアワードを受賞しました。

HIOS PAT. ねじ Patented HIOS screw

ねじ締結システムを
総合開発

電動
ドライバー

トルク
計測器

HIOS 
PAT. ねじ

周辺機器
・

アクセサリー

1970年の創業以来、ねじ締結に関する製品を総合的に研究・開発し、ねじ締め不良の解決に真摯に取り組ん

でまいりました。　その中でHIOS PAT.ねじは、ねじの様々な欠点を熟知し解決するために設計された革新的

な製品です。このねじは、人やロボットが安定かつ確実にねじ締めを行うだけでなく、緩めることにも注力し、リサ

イクル時の解体や再組立も容易に行うことができます。私たちはねじを通じて、持続可能な開発目標の達成を

追求し、その価値を広く発信しています。

持続可能な未来を築く、
革新的なねじ締めソリューションの開発に取り組んでいます。



HIOS PAT.ねじは、限りなくねじ締め不良ゼロへ導き
止まらない自動化を実現します。

自動化を支える信頼のねじ。産業界で選ばれるパートナーとして、

さまざまなトラブルを解消します。

「ねじ」が解決する自動化の課題

ねじ締め不良による生産効率の低下

作業不良によるワーク破損

ねじ締めが難しい場所の自動化

安定したねじ締め品質の確保

※当社の独自調査による結果です。

横締め/斜め締め ワークの穴の位置ずれビットの摩耗

ねじの落下 カムアウトビット欠け(異物混入） ワークへの傷

3

ねじへの傷

ねじ締め不良の改善実績 No.1※



HIOS PAT. ねじの特長
Patented HIOS screw

高い信頼性と安定
性を持った品質

高品質 初心者推奨
初心者でも使える操作性
を追求したデザイン

推力不要

カムアウト防止で
推力不要

ねじ締め不良による
チョコ停を防止

チョコ停防止

難易度の高い横締
め斜め締めに対応

自動化推奨

カムアウトによる
バリを防止

バリ防止

ビットの摩耗が
少なく高耐久

高耐久ビット

ねじ穴のズレに強く
ねじの転倒を防止

転倒防止

目次     INDEX

duceusecycleRe

「締める」「緩める」が確実な新設計で
　　　　を推進しています。

確実で安定性の高い
ねじの締結により、製品
や部材の損傷を最小限
に抑え、ロスを削減。　

HIOS PAT．
ねじなら錆び
ついたねじも
外せる製品の解体が容易で、

部品と材料を効率的に
分別でき、スムーズな
リサイクルプロセスを実現。

4

メンテナンスや修理が
容易で、製品の再利用
を促進し、資源の効率的
使用をサポート。



HIOS PAT．工具

HIOS PAT．ねじ

ねじ規格表

5

●ナベ／サラ(P.14) ●トラス／バインド(P.15) ●極低頭TY／スリムヘッドTY（P.16） 
●フランジボルト／マイクロTY(P.17) ●ビット一覧(P.18)

インタトルク®規格
14-18

●ナベ／サラ(P.19） ●トラス／バインド(P.20) ●極低頭(P.21） ●ビット一覧(P.22）
トツプラ®ねじ規格  

19-22

●ナベ／サラ(P.23） ● トラス／バインド(P.24)
ハイオスクローバー ®規格

23-24

ミラービット®
傷やダメージを防止する鏡面仕上げビット

取り外し困難な精密ねじのレスキュー
スパイクビット®(M1.2-M2.0対応)

マグネットやエアー吸着ができないねじに
トツプラ®ねじ   専用 チャッキングビット

11作業スピードと機能性を追求した工具

10

12

13

インタヘックス®(六角ビット／六角レンチ）

自動化推進ねじ(ぐらつき防止)
インタトルク®

いじり止めねじ
ハイオスクローバー ® 

自動化推進ねじ(カムアウト防止)
トツプラ®ねじ   

6-7

9

8



自動化は「ねじ」で決まる。
失敗しない、
止まらない自動化へ。

6

ビットの欠け ( 異物混入 )・摩耗 ねじの落下

ワークの位置ずれ ねじの転倒／横締め／斜め締め

※当社の独自調査による結果です。

自動化
アライアンス
パートナー

各ロボットメーカー、ロボット商社、Sler、
ねじ商社と連携して、お客様の困りごとを
解決させていただきます。ねじ締めの困りご
とや自動化への疑問がありましたら、まずは
わたしたちにご相談ください。 詳しくはこちら

ねじ商社

ロボットメーカー

ロボット商社

SIer



部材の
位置ズレ

インタトルク® PAT.
ヘクサロビュラ

◎
△

◎
△

◎
×

◎
×

◎
×

◎
×

◎
×

〇
〇

〇
〇

〇
〇

〇
×

嵌合性比較項目 ぐら付き
防止

トルク
伝達

ビットの耐久性
（交換頻度）

作業性 自動化
適正

カムアウト防止
（無推力）

リサイク
ル性

バリ対策 横締め /
斜め締め

評価比較

(当社評価による)

7

インタトルク®PAT.
自動化推進ねじ（ぐらつき防止）

1. 推力が不要でエネルギーロスを軽減

カムアウトリスクの排除と効率的な締結により、エネルギー消費を削減。

2. 自動化で難易度の高い締結を実現

横締め・斜め締め・ワークの穴の位置ずれに強く革新的な自動化をご提供。

3. ビットの交換時期をデジタル管理

圧倒的なビット耐久により、ビットの交換時期を正確に予測が可能。

4. ねじ締め不良軽減とコストパフォーマンスの向上

確実な締結でねじ締めミスを最小化。長期的な運用コストを大幅に削減。

5. リサイクルプロセスがスムーズ
製品が解体しやすく、部品や材料の効率的な分別が可能。

6. 循環型社会に貢献

締める・緩めるが確実で持続可能な製品サイクルをサポート。

7. 導入しやすい互換性

インタトルク（ねじ）は、ヘクサロビュラ（ビット）と互換性があるため、修理や

メンテナンスの際、専用ビットを持たなくても、既存のビットで対応が可能。

形状比較

嵌合時にぐらつきがある。

嵌合時にビットが、ねじ
頭部 ( 凹み）で空転して
嵌合しにくく、ねじ頭部
に傷がつきやすい。

回転力が加わるとビッ
トが自動的に頭部 ( 凹
み）に向かってスライ
ドし、スピーディーに
嵌合する。

安定性

嵌合
プロセス

ビット先端
形状 平面形状

嵌合時のぐらつきを防止
して安定を維持する。

ガイド部

ロック部

新設計

ヘクサロビュラ インタトルクⓇ PAT.

duceusecycleRe



トツプラ®ねじPAT.  

6. 推力不要でダメージフリー

回転力のみで締結が可能なため、ワークへのダメージを防止。

2. 十字ねじとの互換性を確保

メンテナンスやリサイクルの際、十字ビットを使用することが可能。

3.ロスなくスピーディーな締結

ビットからねじの脱落や、ねじ頭からビットが滑り落ちを防止。

4.高耐久ビット

駆動面積の増加により、ビットの摩耗を低減し、ビットの交換回数を削減。

1.  高い嵌合性でカムアウト防止

溝くずれのリスクを解消し、作業者のストレスを軽減。

5. 安定性が高く自動化に対応

優れた嵌合精度によりふらつきを防止し、信頼性の高いねじを締めを実現。

部材の
位置ズレ

トツプラ®ねじPAT.
十字ねじ

〇
△

◎
×

◎
×

◎
×

◎
△

◎
△

◎
△

◎
×

〇
△

◎
△

〇
×

嵌合性比較項目 ぐら付き
防止

トルク
伝達

ビットの耐久性
（交換頻度）

作業性 自動化
適正

カムアウト防止
（無推力）

リサイク
ル性

バリ対策 横締め /
斜め締め

評価比較

(当社評価による)

自動化推進ねじ（カムアウト防止）

8

安定性

嵌合時にぐらつきがある。

ビットが浮き上がり(カム
アウト) やすいので、上か
ら推力をかけて締め付け
なければならない。

ビットが浮き上がらな
いので回転力だけで締
め付けることができる。

駆動性

ビット先端
形状

形状比較

嵌合時のぐらつきを防止
して安定を維持する。

テーパー形状

新設計

ストレート形状

駆動面積
（従来の約2倍）

十字ねじ トツプラⓇねじ PAT.

duceusecycleRe

7. 導入しやすい互換性

トツプラ（ねじ）は、十字（ビット）と互換性があるため、修理やメンデナンスの際、

専用ビットを持たなくても、既存のビットで対応が可能。



4.高耐久ビット

駆動面積の増加により、ビットの摩耗を低減し、ビットの交換回数を削減。

部材の
位置ズレ

ハイオスクローバー®PAT.
他社製

〇
△

◎
×

◎
×

◎
×

◎
△

◎
△

◎
△

◎
×

〇
△

◎
△

〇
×

嵌合性比較項目 ぐら付き
防止

トルク
伝達

ビットの耐久性
（交換頻度）

作業性 自動化
適正

カムアウト防止
（無推力）

リサイク
ル性

バリ対策 横締め /
斜め締め

評価比較

(当社評価による)

1.  高い嵌合性でカムアウト防止

溝くずれのリスクを解消し、作業者のストレスを軽減。

3.　ビット先端ガイト付きで素早い嵌合

ビットをねじ中心部に素早く誘導する独自の傾斜ガイド付き。

5. 安定性が高く自動化に対応

優れた嵌合精度によりふらつきを防止し、信頼性の高いねじを締めを実現。

2. 推力が不要

カムアウトによるビットの浮き上がり現象がなく安定した締結が可能。

ハイオスクローバー ®PAT.
いじり止めねじ

9
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形状比較

安定性

駆動性
ビットが浮き上がるので、
上から推力をかけて締め付
けなければならない。

嵌合時にぐらつきがある。 嵌合時のぐらつきを防止
して安定を維持する。

テーパー形状

駆動面積
（従来の約2倍）

ストレート形状

ビットが浮き上がらな
いので回転力だけで締
め付けることができる。

ビット先端
形状

ハイオスクローバー Ⓡ PAT.他社製

新設計



● 途中でビットからねじが落ちることがないため締付位置へ誘導、作業効率が向上。

● 深穴の締付けや、横締め、斜め締めに最適。

● 対応ねじサイズ：M2.0～4.0まで。 (その他のサイズについてはお問合せ下さい。）

マグネット吸着（磁気）ができないステンレスや真鍮などの非鉄金属のねじや、エアー吸着ができない場所の締付

けに、スピーディーにねじを拾い上げ、作業効率を大幅に向上させます。

マグネット吸着／エアー吸着ができないねじ

仕様

●非金属：鋼、ステンレス
●非鉄金属：アルミ、銅、チタン

マグネット吸着や、エアー吸着ができないねじ

ピンをペンチ等で摘み、
下に押し込み、奥までしっか
り差し込んで下さい。　

4枚羽根のうち一枚に切り込みを入
れ、板バネ状のチャッキングピンに
することで確実にねじを拾います。

チャッキング力をより長く維持する為に、ピンの定
期交換をお薦めしています。交換用のチャッキング
ピンは、パーツとしてご購入頂けます。

ピンをペンチ等で軽く摘み、
上方向に引き上げて下さい。

取り外し 取り付け

チャッキングピンの定期交換について

用途

チャッキング
ピンの構造

ピンの交換
方法

60 THSC4-20-60
80 THSC4-20-80
60 THSC4-26-60
80 THSC4-26-80
60 THSC4-30-60
80 THSC4-30-60

2.0

2.6

3.0

60 THSC5-30-60
80 THSC5-30-80
60 THSC5-40-60
80 THSC5-40-80

Ｈ4

Ｈ５
3.0

4.0

3.0 75 THSC5X-30-75
4.0 75 THSC5X-40-75

5HEX

3.0 75 THSC6XW-30-75
4.0 75 THSC6XW-40-75

1/4HEX

仕様

(∅4) 

L

L

ハイオスシャンクタイプ 六角シャンクタイプ品番ビット
受け口

全長
(mm)

ねじ径
(φ)

品番ビット
受け口

全長
(mm)

ねじ径
(φ)

(∅5) 

9.0
6.35

14.0
5

チャッキングビットPAT.
トツプラ®ねじ 専用 

10

ねじの
脱落解消で、
ロス軽減！



形状比較

約 25°
傾けて回せる

作業スピードと機能性を追求した工具

ビット先端に円錐ガイドを付けることで、嵌合がスピーディーで確実になり、ねじ頭部を傷つける心配もなく、

初心者でも高品質な締結が可能です。

● 確かな安定性により、ぐらつきを防止し、作業をより効率的に。

● 市販の六角ねじと互換性を確保しているため、ビット単体の使用が可能。

● ボールポイント付きで斜め作業や仮締めが可能。（L型レンチタイプ）

● 握りやすく、力をかけやすい設計で、抜群の安定性。（L型レンチタイプ）

嵌合時にビットが、ねじ頭部 ( 凹み）で空転し
て嵌合しにくく、ねじ頭部に傷がつきやすい。

回転力が加わるとビットが自動的に頭部 ( 凹み）
に向かってスライドし、スピーディーに嵌合する。

嵌合
プロセス

面接触

平面形状

狭い場所でも
作業が可能

インタヘックス®PAT.

線接触

立体形状
（円錐ガイド）

新設計
L 型レンチタイプ

六角穴ビット

1.5
2
2.5
3
4
5
6
8
10

90
100
112
127
150
165
185
200
225

16
17
18
20
25
28
32
36
40

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M16
M20

M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12

対辺
L (mm) I (mm)

六角穴付
止ねじ

六角穴付
ボルト

        材　質                             最高級特殊合金鋼使用

M1.6/M2

仕様

他社製 インタヘックスⓇ PAT.
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六角ビット L型レンチタイプ（9本セット）

1/4HEX

仕様

シャンク形状 対辺 全長 品番

9.0
6.35

作業効率

30％
アップ

3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0

70
70
100
120
150
50
70
100
120
150
200
70
100
120
150
70
100

IH6X-30-70
IH6X-40-70
IH6X-40-100
IH6X-40-120
IH6X-40-150
IH6X-50-50
IH6X-50-70
IH6X-50-100
IH6X-50-120
IH6X-50-150
IH6X-50-200
IH6X-60-70
IH6X-60-100
IH6X-60-120
IH6X-60-150
IH6X-80-70
IH6X-80-100



ミラービット®

ビット先端部分に鏡面仕上げを施し、エッジを滑らかにすることで、締結時のねじのメッキ剥がれや、傷、カラー

ねじ、化粧ねじの色剥離等の発生を軽減。外装用締め付けに最適です。

傷やダメージを防止する鏡面仕上げ

仕様

シャンク形状 刃先 全長先端径（ドライバー挿し込口)

Ｈ4
ハイオス
シャンク用

 #0 

 #0 

 #0 

 #0 

 #0 

 #0 

 φ1.5

φ1.7

φ2.0

φ1.5

φ1.7

φ2.0

 40mm

40mm

40mm

60mm

60mm

60mm

M1.4 ～ M2.6

ねじ径

(∅4) 

L

品番

現在ご使用中のビットをミラービットにすることも可能です。ご相談ください。

BP4015040M

BP4017040M

BP4020040M

BP4015060M

BP4017060M

BP4020060M

全てのビットに対応
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● ねじとの接触面が滑らかで、ねじ頭部への傷やダメージを防止。

● ねじ供給器の使用時に発生する、コンタミを軽減。

● 高機能かつ低価格でのご提供が可能。

ねじの
傷防止

部材の
傷防止

メッキ
剥がれ
防止

シングルコーティング
（鏡面仕上げ）

single 

ダブルコーティングでさらに効果アップ
（鏡面仕上げ＋特殊コーティング）

Daburu

2 種類のコーティング



スパイクビット®

仕様　

品番（各種3本入り） 対応ねじサイズ グリップカラー 品番（ 単色1本） 
黄色

青色

赤色

M1.2-M1.4
M1.4-M1.7
M1.7-M2.0

ねじ頭が完全に舐めてしまい取り外せないねじトラブルでお困りですか？スパイクビットは、そんな場面に対応する

ために開発された特殊工具です。確実なねじの取り外しと作業効率の飛躍的な向上を実現します。

取り外し困難な精密ねじのレスキュー

●スパイク状の先端が十字溝に食い込み、確実な取り外しを実現します。

● 光学機器や計測機器、カメラなど精密機器のねじ取り外しに最適です。

● ねじロックや接着剤が付着したねじの取り外しも可能です。

● M1.2-M2.0までのねじに対応します。

スパイクビットの
構造

取り外し
方法

潰れた十字溝に、合わせてビットをツイストさせ
て軽く押下げて引っかかり位置（凹み）を探って下
さい。引っかかり（凹み）が確認できたら、
ビットを垂直に押しながら回してねじを外します。

鋭い爪状（スパイク状）
鋭い４つのスパイク部が、潰れた十字溝に食い
込んで引っかかりやすい構造。

SPK-SET01
SPK-1214

SPK-1417

SPK-1720

十字ねじ専用 
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ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

サラ小ねじ M2-M8

単位 : mm

単位 : mm

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク

ねじの呼び径 ピッチ rf1 rf2 I ｒ da
ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 約 最小 最小 最大

Ｍ２ 0.4 6 3.5 0 1.3 ±0.1 4.5 0.6 0.5 0.1 2.6
Ｍ２．５ 0.45 8 4.5 -0.4 1.7 6 0.8 0.7 0.1 3.1
Ｍ３ 0.5 10 5.5 0 2 ±0.15 7 1.0 0.85 0.1 3.6
Ｍ４ 0.7 20 7 -0.5 2.6 9 1.3 1.2 0.2 4.7
Ｍ５ 0.8 25 9 0 3.3 12 1.6 1.4 0.2 5.7

-0.6
Ｍ６ 1 30 10.5 0 3.9 ±0.2 14 1.9 1.65 0.25 6.8

-0.7
Ｍ８ 1.25 40 14 0 5.2 18 2.6 2.35 0.4 9.2

-0.8

xは約２山とする。

ｄｋ k

■ナベ
ドライブ
サイズ

IＴ

ねじの呼び径 ピッチ 　　　　　　　k c I ｒ
ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 最小 約

Ｍ２ 0.4 6 4 0 1.2 0 0.2 0.5 0.2
Ｍ2．5 0.45 8 5 -0.4 1.45 -0.2 0.2 0.65 0.25
Ｍ３ 0.5 10 6 0 1.75 0 0.25 0.7 0.3
Ｍ４ 0.7 20 8 -0.5 2.3 -0.3 0.3 1.05 0.4
Ｍ５ 0.8 25 10 0 2.8 0.3 1.4 0.5

-0.6
Ｍ６ 1 30 12 0 3.4 0 0.4 1.65 0.6

-0.7 -0.4
Ｍ８ 1.25 40 16 0 4.4 0.4 2.35 0.8

-0.8
xは約２山とする。

ｄｋドライブ
サイズ

IＴ

ナべ小ねじ M2-M8

14



ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

トラス小ねじ M2-M8INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク

ねじの呼び径 ピッチ ドライブ
サイズ

ｒｆ I ｒ da
ｄ Ｐ IＴ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 最小 最小 最大

Ｍ２ 0.4 6 4.5 0 1.2 ±0.1 3 0.5 0.1 2.6
Ｍ２．５ 0.45 8 5.7 -0.4 1.5 3.7 0.7 0.1 3.1
Ｍ３ 0.5 10 6.9 0 1.9 ±0.15 4.6 0.85 0.1 3.6
Ｍ４ 0.7 20 9.4 -0.5 2.5 6.1 1.2 0.2 4.7
Ｍ５ 0.8 25 11.8 0 3.1 7.7 1.4 0.2 5.7

-0.6
Ｍ６ 1 30 14 0 3.7 ±0.2 9.1 1.65 0.25 6.8

-0.7
Ｍ８ 1.25 40 17.8 0 4.8 11.7 2.35 0.4 9.2

-0.8

xは約２山とする。

ｄｋ k

■トラス 単位 : mm

バインド小ねじ M2-M8

ねじの呼び
ｄ

ピッチ
Ｐ

dk k ｆ i r dak+fドライブサイズ
IＴ 基準寸法 許容差 約 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 最小 最小 最大

Ｍ２ 0.4 6 4.3 0 0.85 0.35 ±0.1 1.2 ±0.15 0.5 0.1 2.6
Ｍ２．５ 0.45 8 5.3 -0.4 1 0.5 1.5 0.7 0.1 3.1
Ｍ３ 0.5 10 6.3 0 1.3 0.6 1.9 0.85 0.1 3.6
Ｍ４ 0.7 20 8.3 -0.5 1.7 0.8 ±0.15 2.5 ±0.2 1.2 0.2 4.7
Ｍ５ 0.8 25 10.3 0 2.1 1 3.1 1.4 0.2 5.7

-0.6
Ｍ６ 1 30 12.4 0 2.4 1.3 3.7 1.65 0.25 6.8

-0.7
Ｍ８ 1.25 40 16.4 0 3.1 1.7 ±0.2 4.8 ±0.3 2.35 0.4 9.2

-0.8
xは約２山とする。

単位 : mm
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ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク スリムヘッド小ねじ M3/M4

ピッチ
P

ドライブ
サイズ

Idk k

許容差 許容差基準寸法

7.0

8.02.39

Min

0.4

0.6

ねじの呼び
d

M ３

Ｍ 4

0.5

0.7

da

Max

3.6

4.7

IT6

IT8

A

（参考）

1.75

u

Max

1.0

1.4

基準寸法

0.8

0.9

Max

0.5

0.7

+0
-0.5

±0.1

単位 : mm

ネジの
呼び

d 基本寸法 基本寸法 a基本寸法 許容差 許容差 許容差

D H L
I AT

首下寸法
材料 表面処理

インタトルク
ビット型番

ΦE

5.02．3 0.1/-0.3 0.5 ±0.1 5.0~10.0 0/-0.8 0.4~0.5 (1.75) (0.7) (2.5) Fe 3価ｸﾛﾒｰﾄその他 ITH4-IT6S

■オリジナル規格

極低頭 P タイプφ 2.3

単位 : mm

【仕  様】
材質：SWCH
強度区分：4.8 相当
表面処理：三価ホワイト 

16



INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

フランジボルト M3-M8

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク マイクロインタトルク小ねじ M1.4-M1.7

【仕  様】
材質：ＳＣＭ４３５
硬度：ＨＲＣ３２～３９
表面処理：黒色酸化被膜（めっき対応可）
フランジ外径の端面は圧造による自然形状でよい 

17

+0
-0.5

+0
-0.6

+0
-0.5

+0
-0.3

±0.15 6.4

8

9.6

11.2

14.4

5.7 1.6 1.6 1.25

IT30 5.61 14 10.5 +0
-0.7 4.3 1.2 6.8 2 1.9 1.5

IT25 4.52 12 9 +0
-0.6 3.6 1

3.6 1 1.05 0.7

IT20 3.94 10 7 2.9 0.8 4.7 1.4 1.4 1.05

IT10 2.82 8 5.5 2.2 +0
-0.2 0.7M 3

M 4

M 5

M 6

Ｍ８

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

Ida u

Max MinMaxMax

dw
座面平面部

Min

ねじの
呼び
d

ピッチ
ドラ
イブ

サイズ

A dc dk k c

許容差基準
寸法

許容差基準
寸法

許容差基準
寸法

許容差基準
寸法

参考

IT40 6.76 18 +0
-0.7 14 +0

-0.8 5.6 1.4 9.2 2.5 2.6 2.2

+0
-0.4

±0.2

単位 : mm

単位：ｍｍ

0.45

2.1 0.5 0.4

ねじの呼び
ｄ

0.5

0.6

0.3

0.35

IT３

1.35

2.5

3

0.35

+0.1
-0

1.8

I

Min

a

約

Φda

約

1.7 IT4

ｋ

基準寸法 許容差

Φdk

許容差基準寸法

+0.05
-0.1

+0.05
-0.1

1.4 1.19

A

約

ドライブ
サイズ

ピッチ



ビットについて
ビット受け口は、ハイオスシャンク型(H4又はH5)、六角シャンク型(5HEX又は1/4HEX)をご用意しています。

14.0
5

Φ5Φ4

Ｈ4 Ｈ5

ハイオスシャンク型
(H4又はH5)

六角シャンク型
(5HEX又は1/4HEX)

1/4HEX5HEX(市販品)

単位 :mm

8.5
13.5

6.35

ビット受け口 種類

ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

INTRTORQUE PAT.

Patented HIOS screw インタトルク ビット一覧表

18

60 ITH4-IT3S-60K-S20

80 ITH4-IT3S-80K-S20

60 ITH4-IT4S-60K-S20

80 ITH4-IT4S-80K-S20

60 ITH4-IT6S-60K-S20

80 ITH4-IT6S-80K-S20

60 ITH4-IT7S-60K-S20

80 ITH4-IT7S-80K-S20

60 ITH4-IT8S-60K-S20

80 ITH4-IT8S-80K-S20

60 ITH4-IT10S-60K-S20

80 ITH4-IT10S-80K-S20

60 ITH5-IT8S-60K-S20

80 ITH5-IT8S-80K-S20

60 ITH5-IT10S-60K-S20

80 ITH5-IT10S-80K-S20

60 ITH5-IT20S-60K-S20

80 ITH5-IT20S-80K-S20

6 75 IT6XW-IT6S-75K-S20

8 75 IT6XW-IT8S-75K-S20

10 75 IT6XW-IT10S-75K-S20

20 75 IT6XW-IT20S-75K-S20

25 75 IT6XW-IT25S-75K-S20

30 75 IT6XW-IT30S-75K-S20

シャンク形状
（ビット受け口)

ドライブサイズ 全　　長 品番

1/4HEX
（対辺6.35㎜六角W溝）

8

10

8

10

20

3

4

6

7

H4
ハイオスドライバー用

H5
ハイオスドライバー用



ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

トツプラねじPatented HIOS screw

トツプラねじTOTSUPLA PAT. サラ小ねじ M2-M8

ねじの呼び径 ピッチ 　　　　　　　k c ｍ ｒ
ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 参考 最大 最小 最小

Ｍ２ 0.4 20 4 0 1.2 0 0.2 2.2 1.01 0.65 0.2
Ｍ２．５ 0.45 25 5 -0.4 1.45 -0.2 0.2 2.6 1.42 1.05 0.25
Ｍ３ 0.5 30 6 0 1.75 0 0.25 3.6 1.43 0.91 0.3
Ｍ４ 0.7 40 8 -0.5 2.3 -0.3 0.3 4.5 2.33 1.79 0.4
Ｍ５ 0.8 50 10 0 2.8 0.3 5.1 2.93 2.38 0.5

-0.6
Ｍ６ 1 60 12 0 3.4 0 0.4 6.7 3.26 2.70 0.6

-0.7 -0.4

xは約２山とする。ｑはゲージ沈み深さを示す。

qトツプラ
十字穴番号

ｄｋ

■サラ 単位 : mm

ねじの呼び径 ピッチ rf1 rf2 ｍ ｒ da
ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 約 参考 最大 最小 最小 最大

Ｍ２ 0.4 20 3.5 0 1.3 ±0.1 4.5 0.6 2.2 1.01 0.60 0.1 2.6
Ｍ２．５ 0.45 25 4.5 -0.4 1.7 6 0.8 2.6 1.42 1.00 0.1 3.1
Ｍ３ 0.5 30 5.5 0 2 ±0.15 7 1.0 3.6 1.43 0.86 0.1 3.6
Ｍ４ 0.7 40 7 -0.5 2.6 9 1.3 4.2 2.03 1.45 0.2 4.7
Ｍ５ 0.8 50 9 0 3.3 12 1.6 4.9 2.73 2.14 0.2 5.7

-0.6
Ｍ６ 1 60 10.5 0 3.9 ±0.2 14 1.9 6.3 2.86 2.26 0.25 6.8

-0.7

xは約２山とする。ｑはゲージ沈み深さを示す。

qトツプラ
十字穴番号

ｄｋ k

■ナベ

ナベ小ねじ M2-M8TOTSUPLA PAT.

単位 : mm
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ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

2.6
3.1
3.6
4.7
5.7

6.8

9.2

トラス
ねじの呼び径 ピッチ ｒｆ ｍ ｒ da

ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 参考 最大 最小 最小 最大
Ｍ２ 0.4 20 4.5 0 1.2 ±0.1 3 2.2 1.01 0.65 0.1 2.6
Ｍ２．５ 0.45 25 5.7 -0.4 1.5 3.7 2.5 1.32 0.95 0.1 3.1
Ｍ３ 0.5 25 6.9 0 1.9 ±0.15 4.6 2.9 1.72 1.34 0.1 3.6
Ｍ４ 0.7 40 9.4 -0.5 2.5 6.1 4.3 2.13 1.60 0.2 4.7
Ｍ５ 0.8 50 11.8 0 3.1 7.7 5.0 2.83 2.29 0.2 5.7

-0.6
Ｍ６ 1 60 14 0 3.7 ±0.2 9.1 6.3 2.86 2.31 0.25 6.8

-0.7
Ｍ８ 1.25 80 17.8 0 4.8 11.7 7.8 4.36 3.78 0.4 9.2

-0.8

xは約２山とする。ｑはゲージ沈み深さを示す。

kｄｋ qトツプラ
十字穴番号

■トラス 単位 : mm

トツプラねじTOTSUPLA PAT. トラス小ねじ M2-M8Patented HIOS screw

ねじの呼び径 ピッチ k ｍ ｒ da
ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 約 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 参考 最大 最小 最小 最大

Ｍ２ 0.4 20 4.3 0 0.85 0.35 ±0.1 1.2 ±0.15 2.2 1.01 0.65 0.1
Ｍ２．５ 0.45 25 5.3 -0.4 1 0.5 1.5 2.5 1.32 0.95 0.1
Ｍ３ 0.5 30 6.3 0 1.3 0.6 1.9 3.7 1.53 1.01 0.1
Ｍ４ 0.7 40 8.3 -0.5 1.7 0.8 ±0.15 2.5 ±0.2 4.3 2.13 1.60 0.2
Ｍ５ 0.8 50 10.3 0 2.1 1 3.1 5.0 2.83 2.29 0.2

-0.6
Ｍ６ 1 60 12.4 0 2.4 1.3 3.7 6.3 2.86 2.31 0.25

-0.7
Ｍ８ 1.25 80 16.4 0 3.1 1.7 ±0.2 4.8 ±0.3 7.8 4.36 3.78 0.4

-0.8

xは約２山とする。ｑはゲージ沈み深さを示す。

トツプラ
十字穴番号

qｄｋ k+ff

■バインド

 バインド小ねじ M2-M8TOTSUPLA PAT.

Patented HIOS screw トツプラねじ

単位 : mm
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ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

極低頭小ねじ M2.3/M3.0

Ｍ２．3

Ｍ3

ネジの
呼び

d 基本寸法 基本寸法 a基本寸法 許容差 許容差 許容差

D H L
ｑ m

首下寸法
材料 表面処理

※ビット JIS＃1 も使用可能です。

トツプラ
ビット※

型番

3.2
4.0
5.0
5.5
6.0

0 
-0.4

±0.1

±0.15
0 

-0.5

0.8
0.7
0.6
0.7
0.7

4.0~10.0

6.0~12.0

0
-0.8

0.65~1.01 (2.2)
(0.5)
(0.5)

(2.5)
(2.5) Fe 3 価ｸﾛﾒｰﾄその他 THS4-20-60K

(ΦE)

■オリジナル規格 単位 : mm

トツプラねじTOTSUPLA PAT.

Patented HIOS screw
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ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー
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トツプラねじTOTSUPLA PAT.

Patented HIOS screw ビット一覧表

60 THS4-20-60

80 THS4-20-80

60 THS4-26-60

80 THS4-26-80

60 THS4-30-60

80 THS4-30-80

60 THS5-20-60

80 THS5-20-80

60 THS5-26-60

80 THS5-26-80

60 THS5-30-60

80 THS5-30-80

60 THS5-40-60

80 THS5-40-80

5.0 60 THS5-50-60

2.0 75 THS5X-20-75

2.6 75 THS5X-26-75

3.0 75 THS5X-30-75

4.0 75 THS5X-40-75

5.0 75 THS5X-50-75

2.0 75 THS6XW-20-75

2.6 75 THS6XW-26-75

3.0 75 THS6XW-30-75

4.0 75 THS6XW-40-75

5.0 75 THS6XW-50-75

6.0 75 THS6XW-60-75

2.0

2.6

3.0

シャンク形状
（ビット受け口)

全　　長 品番

1/4HEX
（対辺6.35㎜）

2.0

2.6

3.0

4.0

5HEX
（対辺５㎜）

ビットについて
ビット受け口は、ハイオスシャンク型(H4又はH5)、六角シャンク型(5HEX又は1/4HEX)をご用意しています。

14.0
5

Φ5Φ4

Ｈ4 Ｈ5

ハイオスシャンク型
(H4又はH5)

六角シャンク型
(5HEX又は1/4HEX)

1/4HEX5HEX(市販品)

単位 :mm

8.5
13.5

6.35

ビット受け口 種類

トツプラ
十字穴番号

H4
ハイオスドライバー用

H5
ハイオスドライバー用



ね
じ
規
格
表

イ
ン
タ
ト
ル
ク

ね
じ
規
格
表

ト
ツ
プ
ラ
ね
じ

ね
じ
規
格
表

ハ
イ
オ
ス
ク
ロ
ー
バ
ー

Patented HIOS screw

HIOS CLOVER PAT. ハイオスクローバー ナベ小ねじ M2-M8

単位 : mm
ねじの呼び径 ピッチ rf1 rf2 ｒ da

ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 約 最小 最大

Ｍ２ 0.4 20 3.5 0 1.3 ±0.1 4.5 0.6 0.1 2.6

0.45 25 4.5 -0.4 1.7 6 0.8 0.1 3.1

Ｍ３ 0.5 30 5.5 0 2 ±0.15 7 1.0 0.1 3.6

Ｍ４ 0.7 40 7 -0.5 2.6 9 1.3 0.2 4.7

Ｍ５ 0.8 50 9 0 3.3 12 1.6 0.2 5.7

-0.6

Ｍ６ 1 60 10.5 0 3.9 ±0.2 14 1.9 0.25 6.8

-0.7

Ｍ８ 1.25 80 14 0 5.2 18 2.6 0.4 9.2

-0.8

xは約２山とする。

kドライブ

サイズ

ｄｋ

Patented HIOS screw

HIOS CLOVER PAT. ハイオスクローバー サラ小ねじ M2-M8

単位 : mm
ねじの呼び径 ピッチ 　　　　　　　k c ｒ

ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 最大
Ｍ２ 0.4 20 4 0 1.2 0 0.2 0.2
Ｍ２．５

Ｍ２．５

0.45 25 5 -0.4 1.45 -0.2 0.2 0.25
Ｍ３ 0.5 30 6 0 1.75 0 0.25 0.3
Ｍ４ 0.7 40 8 -0.5 2.3 -0.3 0.3 0.4
Ｍ５ 0.8 50 10 0 2.8 0.3 0.5

-0.6
Ｍ６ 1 60 12 0 3.4 0 0.4 0.6

-0.7 -0.4
Ｍ８ 1.25 80 16 0 4.4 0.4 0.8

-0.8

xは約２山とする。

ドライブ
サイズ

ｄｋ
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Patented HIOS screw

HIOS CLOVER PAT. ハイオスクローバー

単位 : mm

トラス小ねじ M2-M8

単位 : mmねじの呼び径 ピッチ ｒｆ ｒ da

ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 最小 最大

Ｍ２ 0.4 20 4.5 0 1.2 ±0.1 3 0.1 2.6

Ｍ２．５

Ｍ２．５

0.45 25 5.7 -0.4 1.5 3.7 0.1 3.1

Ｍ３ 0.5 30 6.9 0 1.9 ±0.15 4.6 0.1 3.6

Ｍ４ 0.7 40 9.4 -0.5 2.5 6.1 0.2 4.7

Ｍ５ 0.8 50 11.8 0 3.1 7.7 0.2 5.7

-0.6

Ｍ６ 1 60 14 0 3.7 ±0.2 9.1 0.25 6.8

-0.7

Ｍ８ 1.25 80 17.8 0 4.8 11.7 0.4 9.2

-0.8

xは約２山とする。

ｄｋドライブ

サイズ

k

Patented HIOS screw

HIOS CLOVER PAT. ハイオスクローバー

ねじの呼び径 ピッチ k ｒ da

ｄ Ｐ 基準寸法 許容差 約 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 最小 最大

Ｍ２ 0.4 20 4.3 0 0.85 0.35 ±0.1 1.2 ±0.15 0.1 2.6

0.45 25 5.3 -0.4 1.0 0.5 1.5 0.1 3.1

Ｍ３ 0.5 30 6.3 0 1.3 0.6 1.9 0.1 3.6

Ｍ４ 0.7 40 8.3 -0.5 1.7 0.8 ±0.15 2.5 ±0.2 0.2 4.7

Ｍ５ 0.8 50 10.3 0 2.1 1 3.1 0.2 5.7

-0.6

Ｍ６ 1 60 12.4 0 2.4 1.3 3.7 0.25 6.8

-0.7

Ｍ８ 1.25 80 16.4 0 3.1 1.7 ±0.2 4.8 ±0.3 0.4 9.2

-0.8

xは約２山とする。

k+fドライブ

サイズ

ｄｋ f

バインド小ねじ M2-M8

単位 : mm
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ねじ締め作業の自動化導入には色々な

不安がつきものです。そんな時は、

わたしたちにお任せください。各ロボッ

トメーカー、ロボット商社、Sler、ねじ

商社と連携して、お客様のお困り事を

解決させて頂きます。

自動化アライアンス
パートナー

詳しくはこちら

プロフェッショナルが課題を解決。

25

ロボットで何ができるのか分からない。
費用対効果等が分からない。
誰に相談して良いのか分からない。
検討や導入にあまり時間を割きたくない。
導入後に調整や保守点検できる人材がいない。
導入後のロボット操作に不安がある。

※当社の独自調査による結果です。

製品 PR



わたしたちは、モノづくりの現場に欠か

せない、ねじ、電動ドライバー、計測器

の研究・開発を総合的に行いこれまで

にお客様と共に数々の自動化プロジェク

トを成功に導いてきました。電動ドライ

バーからねじ1本まで、お客様の製造

現場に最適な最新のねじ締め自動化ソ

リューションを提供いたします。

最先端の自動化を
お客様と一緒に実現

詳しくはこちら26

※当社の独自調査による結果です。

製品 PR

リアルタイム判定と、多工程の
オペレーションをスマートに

BLFAシリーズ（スタンダード） 
時間＆パルスエラーチェック / 全 5 機種

PGFAシリーズ（高精度・合否判定） 
トルク＆時間＆パルスエラーチェック / 全 3 機種

共通制御ユニット： BLOP-AY01
パルス＆時間によるエラー合否判定
正転・逆転 ・仮締め ・速度可変など最大 8 チャンネル対応

自動機用ドライバー

詳しくはこちら



スクリューカウンター／パルスシステム内臓

BLG-BC2シリーズ

不安を解消して、誰でも熟練工に。

ねじ締め不良を自動検知。
締め忘れ 斜め締め 部品忘れ/部品の噛み混み

ねじ浮き（深穴の締め付け） 異種ねじ混入（長さ違い、ピッチ違いなど） カムアウト

ねじが正しく締まったかどうかの判断

は、作業する人の経験や勘によって左

右されます。これからはねじ締めエラー

の検出から、データ管理もすべで自動

化しませんか。熟練工ドライバーがね

じ締め作業の不安を全て解消します。

現場のDX 推進する
デジタルドライバー

手動用ドライバー

詳しくはこちら
27

IoTアライアンス
パートナー

IoTソリューションにおいて稼働状況
をリアルタイムに可視化・分析・遠
隔管理をご検討の場合は、お気軽
にご相談ください。パートナー企業

をご紹介します。

ねじ締めは未経験だけど大丈夫？
締め忘れがあったらどうしよう。
きちんと締まったかどうかの判別が難しい。
どんな締付け状態がトラブルにつながるのか解らない。
間違えて設定を変えてしまったらどうしよう。

違うねじが誤って入ったらどうするの？

※当社の独自調査による結果です。

製品 PR



株式会社ハイオス
本　　　　社　〒131-0045 東京都墨田区押上1-35-1  TEL：03-6661-8807 (ファスナー部直通）
大　阪　営　業　所　〒550-0013 大阪府大阪市西区新町2-4-2 なにわ筋SIAビル18F  TEL：06-6533-0903
名古屋営業所　〒460-0002 愛知県名古屋市中区 丸の内1-17-19 キリックス丸の内ビル9F  TEL：052-219-5566
山　形　工　場　〒990-2346 山形県山形市高木5番地  TEL：023-645-8100
物流センター　〒270-2223 千葉県松戸市秋山1-16-5  TEL：047-330-8766
好握速电子（深圳）有限公司　〒518000 深圳市南山区南新路阳光科创中心B座1302  TEL：+86 0755-26674278

◯ 仕様及び外観の一部を改良のため予告なく変更する場合がありますので、予めご了承ください。◯ 無断で製品カタログを転写して使用することは固く禁じます。
◯ 記載内容：2026年4月現在 ◯カタログ番号：SCR-26B


